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Jak se Cisti tryskanim suchym ledem?

Pelety suchého ledu jsou pohanény nadzvukovou rychlosti stlatenym vzduchem. Pfi narazu suchy led vyvola
mikrotepelny Sok (zplsobeny extrémné nizkou teplotou -79 °C), ktery prerusi vazbu mezi povlakem a podkladem.
Vysokotlaky proud vzduchu odstrani necistoty z povrchu, zatimco pelety suchého ledu se pred vasima ocima
vypafi (sublimuji).

Ekologictéjsi cisténi

Tryskani suchym ledem se rychle stava oblibenym ve vSech pramyslovych odvétvich kvdli ekologickym a
vyrobnim procestim, normam a certifikacim spolu s rostoucim povédomim o dopadu vyrobnich postupl na Zivotni
prostfedi. Tato metoda pfirodniho Cisténi vyuziva pelety vyrobené procesem, pfi kterém se z kapalného oxidu
uhli¢itého (CO2) a jeho rozpinanim vytvofi latka podobna snéhu, ktera se stlaci pres lisovaci formu a vytvofi tvrdé
pelety suchého ledu. Mezi vyhody pro Zivotni prostfedi patfi CiSténi pfirodni latkou, nahrazeni chemikalii a
minimalizace potfeby likvidace specialniho odpadu.

Nase technologie ma mnoho vyhod

1. Citéni prirodni latkou. PFi tryskani suchym ledem se pouzivaji pelety suchého ledu vyrobené ze stejné latky,
ktera se pouziva k syceni napojl. Pfi této metodé nevznika sekundarni odpad jako pfi Cisténi piskem, sodou,
vodou nebo Stérkem. Tryskani suchym ledem také nahrazuje €iSténi na bazi chemikalii a rozpoustédel.

2. Bezpecné na elektrickém zafizeni. Tento v8estranny proces Cisti silné nanosy bez poskozeni citlivych oblasti,
jako jsou elektrické komponenty, spinace, kabelaz, fotoelektrické senzory a dalsi.

3. Zadné poskozeni. Tryskani suchym ledem je zcela suché, neabrazivni, netoxické a nekorozivni. Rychle
odstrariuje vétSinu necistot bez poskozeni spinacl, panell, vedeni, trubek, kabelaZze nebo past, zafizeni HVAC a
je bezpecné pro pouziti na elektrickém.

4. Zadné prostoje. Proces je velmi rychly a suchy. Suchy led zmizi pfi kontaktu a Ize jej provadét on-line bez
demontaze a bez nutnosti doby suseni.



IBLMinNi IBL2500 IBL3000

VEetneé trysek 4 mm - 1,5 m3/min 4 mm - 1,5 m3/min 1 kratka tryska s 3 5
mm - 2,5 m3/min vlozky dle vybéru:
5-6-7-8-9-10 mm

Standardni hadice 5 metrd (1/2") technicka 7 metrd (3/4") technicka 7 metrd 3/4") technicka
pryz bez silikonu pryz bez silikonu pryz bez silikonu
2-12 bard
Spotreba suchého ledu 10-30 kg/hod 25-90 kg/hod 25-90 kg/hod
Velikost zasobniku 8 kg 23 kg 25 kg
- \ -
Sitka (v€etné kol). 480 mm 500 mm 400 mm cC
Hloubka 550 mm 700 mm 780 mm N
\ —
p -
Vyska 610 mm /895 mm 900 mm 1110 mm m
Hmotnost 39 kg 81 kg 95 kg O
Vibrator Elektricke Elektricke Elektrické F
-
Regulator tlaku esto esto 3/4 esto ' 6
Regulace tlaku Primy. Vzduch prochazi pouze Vzduch pouze prochazi
Vzduch prochazi pouze pres regulator a sedlovy ventil. Regulator a  sedlovy
ventil. regulator. Bez omezeni.  Z&dna omezeni. Z&adna omezeni.

Minimum 1 000 I/min 2 000 I/min 2 000 L/min
Idealni 2 000 I/min 5 000 I/min 5 000 I/min
Maximum 3 600 I/min 15 000 I/min 25 000 I/min

w Charakteristika str




)
Q
©
'S
)]
o
|_
a

IBL3000

Model IBL3000 byl vyvinut v Uzké spolupraci se zakaznikem, ktery mél specifické potfeby pro provozovani
zafizeni na vyrobu suchého ledu v prostfedi s mnoha problémy. KliCovymi skute¢nostmi byly velikost a
jednoduchost v kombinaci s pevnosti a odolnosti. S celkovou Sitkou pouhych 400 mm Ize stroj snadno premistovat
v Uzkych prostorech a zejména mezi stroji ve vyrobé. To umoznuje obsluze pfiblizit se k mistu Cisténi, a tim i
moznost pracovat s kratSi délkou tryskacich hadic, coz opét prinasi lepsi vysledek Cisténi.

Uzky zasobnik neznamena maly zasobnik na suchy led. IBL3000 pojme vice nez 25 kg suchého ledu, coz u
vétSiny aplikaci znamena vice nez 30 minut provozu pfed doplnénim.

iImplicitnost a robustnost

%Iuha a prfemistovani zafizeni v tésnych prostorech znamena také riziko poskozeni stroje. Proto jsme navrhli
provoz zarizeni s komponenty, které netrCi daleko ven (riziko ulomeni), a zaroven jsou vSechny komponenty

umistény chranéné za madly v zadni ¢asti stroje.

IBL2500

IBL2500 ma %" vzduchové komponenty Festo, které jsou vhodné pro témér vSechny typy Cisticich aplikaci.
Hmotnost a rozméry jsou mensi nez u modelu IBL3000 a vykonnéjSi nez u modelu IBLmini. Idealni volba pro
¢isténi tovarnim vzduchem 3000 -7000 Itr vzduchu/min a pfi tlaku 5-7 bara.




IBLmini je idealni volbou pro ty firmy, které chtéji mit moznost Cistit malé dily a povrchy, aniz by musely mit
obvyklé omezeni pro kompresor s velkym pritokem vzduchu. Kazdodenni udrzba zpracovatelskych zafizeni a
elektroniky nebo prilezitostné ¢isténi dili se s IBLmini provadi snadno.

Pozadavky na vzduch

Jednou z nejdulezitéjSich vyhod IBLmini (kromé ceny) je, Ze je navrzen tak, aby fungoval s vyuzitim pfivodu
vzduchu z elektrarny. VétSina tovaren ma k dispozici pouze kompresory s tlakem 7 bard a objemem vzduchu 500
az 3 000 litrd za minutu, coz by pro vétSinu Cisticich praci s IBLmini mélo stacit k dosazeni pozadovaného
vysledku.

Prislusenstvi

Kromé Sirokého sortimentu trysek nabizime také velké mnozstvi pfisluSenstvi, které vam usnadni pfepravu a
skladovani. VSe ve spravném poradi usnadriuje efektivitu.

Drzak trysek pred pfistrojem IBL3000 Drzak tryskaci pistole a elektricky kabel Drzak trysky IBLmini

Viozky do trysek pro IBL3000

Vybér spravné vlozky pro trysku umoznuje uzivateli udrzovat dodavany tlak.

- 5a 6 mm pro maly objem vzduchu

~r r

- 7 a 8 mm pro stfedni objem vzduchu

- 9 a 10 mm pro velky objem vzduchu
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Vybér trysek IBL3000

Neni vzdy nutné mit maximalni Cistici vykon/rychlost. Jednou z nejzfetelngjSich vyhod suchého ledu je, Zze dokaze
vycistit i elektroniku a citlivé povrchy, aniz by je poskodil. Chcete-li vS§ak dosahnout co nejrychlejSiho ¢isténi povrchd,
kde neni mozné poskozeni, napf. ocelovych povrch(, pak je tfeba tyto faktory maximalizovat.

Tlak vzduchu

Blaster a hadice jsou konstruovany pro tlak az 16 bar(. Vyssi tlaky umoznuji odstrafiovani usazenin, které maji vétsi
pfilnavost k povrchu.

Objem vzduchu

IBL3000 ma skute¢ny pritok 1 palec po celé délce stroje, coz umoznuje az 15 m3/min. Vice vzduchu znamena
rychlejsi cisténi. Pokud vSak mulzete pracovat s nizSim pratokem vzduchu, pak uSetfite nejen na spotfebé
nafty/elektfiny, ale také na investicich do vétSich a drazSich kompresor.

Dlouhé trysky

Pro vytvoreni maximalni rychlosti vzduchu ve vysoce vykonnych tryskach je
tfeba, aby vzduch a suchy led zrychlovaly pod nastavenym uhlem 3-5 stuprid.
Vypocty a testy ukazaly, Ze tryska o délce 600-700 mm poskytuje nejlepSi
vysledky. Tryska této délky musi byt co nejlehCi a obsluha s ni musi snadno
manipulovat, pfiemz musi nabizet maximalni tryskaci vykon. Geometrie
takové trysky se rozSifuje v misté usti, které je u vétSiny trysek Siroké 30-40
mm.

VSechny ostatni konfigurace jsou kompromisem idealni volby pro nejrychlejsi

a nejagresivnéjsi Cisténi.

Siroké trysky

Vybér SirSi hubice nabizi mnohem jemnéjsi Cisténi a zaroven Cisti vétsi
plochu.

Otvor 80-90 mm umozriuje pfijatelny Cistici ucinek.

kratke trysky

V situacich, kdy je pfistup k mistu, které je tfeba vydcistit, obtizny nebo téZko
pfistupny, je jedinym feSenim kratsi tryska.



Drceni suchého ledu

Pro jemné Cisténi Ize pouzit drti¢, ktery suchy led rozdéli na menS§i Castice.
Princip spociva v tom, Ze suchy led projde pres sitovou desku. Sitové desky

se dodavaji s rGzné velkymi otvory, aby bylo mozné ménit velikost
"rozdrcenych" pelet a nabizet rGzné uUrovné sily narazu podle hmotnosti a
agresivity Cisténi.

Zakriveneée trysky

Cisténi stroju s malymi otvory nékdy vyzaduje zakfivenou trysku. Tryska s
Uhlem 45 stupil usnadniuje pfistup a cisténi ve stisnénych prostorech.
Zakfiveneé trysky Ize nalézt jak v podobé kratke, tak dlouhé trysky.

Vybér trysek IBLmMinNi
IBLmini ma stejnou Skalu trysek.

Standardni tryska Siroka tryska Zakfivena tryska

™~

Proamer nrara

Pokud byste pracovali s tryskou s plnym otvorem o priméru 1 palec, pak by "rozpinajici se" vzduch zpusobil
dramaticky pokles generovaného tlaku a zrychleni. Abyste tomu zabranili, je ddlezité mit v proudu vzduchu
omezeni. To se provadi v trysce bud jako pevna soucast trysky, jako je tomu u IBLmini / IBL2500, kde muzete
pouzit 3mm, 4mm nebo 5mm trysku, nebo jako to délame v tryskach pro IBL3000, kde mlzete ménit vliozky,
abyste maximalizovali Gistici tlak. Pouziti viozek vam pfinasi velké Uspory, protoze muzete pouzit vSechny rdzné
vloZky pro jednu trysku.

~ r

* Primér hrdla udava, jaky pratok vzduchu je potfeba k udrzeni tlaku.
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Suchy led je pevna forma CO2, ktera je
dobfe znama a dasto pouzivana v
potravinairském pramyslu. Je zcela bez
vody a neni tfeba pouzivat chemikalie.

Nabizime FfeSeni tryskani suchym ledem
jak pro vétsi prdmyslové podniky s
kazdodennim pouzitim, tak pro mensi stroje
s nizkou spotfebou vzduchu pro planované
cisténi.

Zpracovani potra\]in

Cisténi potravinafskych zafizeni suchym ledem je $iroce pfijimano jako uginna a ekologicka metoda odstrafiovani
mastnoty, Spiny, zbytkd potravin, zapeéeného prachu, mouky, oleje, pfipeéeného uhliku, kvasnic atd. A také
dllezite.

= Snizeni mzdovych nakladi= nizSi OpEx

= SniZeni pouzivani chemickych latek= lepSi Zivotni prostredi

Zafizeni a dily Ize Cistit za provozu.
Toto 100% cisténi zabrani rdstu bakterii, a to i na téZko pfistupnych mistech, jako jsou.
= Dopravniky - Balici linky - Motory

* Prepinace - Panely - Pece
* KrajecCe - Mixéry




VS8echna automatizovana zafizeni vyuzivaji "NO CONTACT
CLEANING SYSTEM".

Lehké materidly pouzivané k vyrobé hlavic pistoli,
uchopovaéli a nastrojovych stanic jsou poskozovany
tradiénimi metodami odstrafiovani strusky a ulomkd. Suchy
led umozriuje odstrafiovat problémové necistoty bez
poskozeni zafizeni.

Cisténi suchym ledem eliminuje Skrabani, dlata, kladiva a
pouzivani toxickych chemickych ¢isticich prostfedku.

Efektivita se zvySuje diky tomu, ze chapadla, svarovaci
pistole, polohovaci €epy a nastrojové stanice funguji jako
nové, a kdyz dojde k poruse, mohou technici rychle izolovat a
opravit vadné zafizeni, aniz by museli odstrafiovat obtiznou
svafovaci strusku.

Svarovaci burniky a Cisténi robotu

Cisténi kritickych procesti v automatizovaném vyrobnim préimyslu

Pravidelna udrzba automatizovanych vyrobnich zafizeni zvySuje objem a kvalitu pozadovanou od vyrobnich
odvétvi. Proto je nezbytné, aby byl zaveden a monitorovan integrovany program ¢isténi a preventivni udrzby na miru,
ktery prodlouzi Zivotnost a Zivotnost vasich prostfedku.

Obtiznymi kontaminanty vznikajicimi pfi vyrobé mohou byt mimo jiné tuk, uhlik, struska ze svafrovani, rozstfik ze
svarovani, pryskyfice, lepidlo a chemikalie.

VSechny vySe uvedené necistoty, pokud nejsou pravidelné odstrafiovany, se usazuji v automatizovaném zafizeni
a v jeho okoli a poskozuji klouby os zapésti, upinace a chapadla, polohovaci ¢epy a snimace pfitomnosti dill, a kdyz
zarizeni selze, vas velmi drahy technik bude muset odstranit nanosy strusky/Spiny, nez bude mozné dokoncit opravu.
(prodlouzeni doby odstavky zafizeni).

© Sva

robotud

bunky a cCisténi
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Pravidelné c¢isténi zkracuje dobu potfebnou pro kazdou
Cistici operaci a, coz je dullezitéjSi, snizuje zmetky na
minimum.

Nepouziva se zadny prach, voda ani chemikalie, aby se
dosahlo vynikajici povrchove upravy a kvality.

Pramysl vstrikovani plastu ]

Cisténi forem, $roubl, michadel atd. pramyslu vstfikovani plastd a polystyrenu suchym ledem mlze mit tyto
vyhody:

e Snizeni nakladl na pracovni silu
= SniZuje opotfebeni nastrojl

e Snizuje miru zmetkovitosti

Cisténi na misté bez nutnosti vyjmout formy ze vstfikovaciho stroje. Cisténi za horka je vyhodou oproti &isténi
suchym ledem. Rychly navrat zafizeni zpét do vyroby. Neni tfeba jej chladit a znovu zahfivat.

To, co by normalné trvalo hodiny, Ize provést béhem nékolika minut.

Odstranovani protiskluzového materialu, mastnoty a zbytkG z vyrobniho materialu bez posSkozeni formy nebo
zafizeni.




Cisténi plisni ]

Cisténi na misté bez odstrariovat formy. Ci$téni za horka je vyhodou oproti &i$téni suchym ledem. Rychly navrat zafize
zpét do vyroby. Neni tfeba chladit a znovu zahfivat.

To, co by normalné trvalo hodiny, Ize provést béhem nékolika minut.

Cisténi za tepla - méné prostojli

Cisténi na misté - krat$i prostoje

100% Gistota - méné zmetk( Setrnost k

Zivotnimu prostfedi - Zadné chemikalie

Snizuje naklady na pracovni silu - bezpe¢né pouziti - zadny sekundarni odpad

Vzhledem k vysokym investiénim nakladiim na kazdou formu na vyrobu pneumatik je jeji dlouha Zivotnost nutnosti.
Tryskani suchym ledem je jiz 30 let preferovanou metodou cisténi forem na vyrobu pneumatik, protoze je rychlé,

ucinné, suché a zcela bez poskozeni cenné formy.

Rychlost narazu a expanze CO2 pfi narazu umoznuje vycistit dilezité odvzdusnovaci otvory ve formach.




Tryskani suchym ledem odstrariuje latky,
které mohou podporovat rust plisni, spolu s
odstranovanim stavajicich plisni pomoci
pelet suchého ledu - mrazivé teploty 78 °C.

Obnova kontaminovanych materiald je
uspéSna v odvétvich, jako je bytova
vystavba, stavebnictvi a zpracovatelské
zavody, a uSetfi Cas a penize bez nutnosti
demontaze. Snizeni mnozstvi sekundarniho
odpadu pfi Cisténi a obnové namisto vymény
materialu.

Sanace plisni

Plisné a bakterie mohou v kazdodennich obytnych a pracovnich prostorach zplsobovat velké mnozZstvi
zdravotnich probléma.

Mezi nejCastéjsSi pri¢iny a mista vyskytu plisni patfi zaplavy, netésnosti, problémy s vodovodnim potrubim,
zvysena vlhkost a neefektivni uklid. Alergie jsou na vzestupu, plisfiové infekce se staly béznymi a kontaminace se
stala rizikem ve vyrobnich provozech, kuchynich restauraci a skladech vyrobk( a potravin.
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Tryskani suchym ledem je pro vas vyhodné, protoze:

”

* 0 60 az 80 % rychlejSi dokon&eni prace

* Bezpecnégjsi, Cistsi, jednodussi a rychlejsi

» Dukladné odstranéni spor plisni

= Vynikajici ¢isténi detaill v Uzkych mistech a kolem prekazek

» Kompletni odstranéni plisni z t&snych uhll v pfihradovych vaznicich, tramech a rozich.
* Umozriuje ¢isténi kolem elektroinstalace a vodovodnich rozvodl bez poskozeni.

* Snadny uklid s mensimi naroky na likvidaci odpadu

= Povrch zlstane zcela suchy, bez necistot a strukturalné neporuseny.

Sanace pl

[
N




Odstranéni skvrn pomoci zinkového popela je hotové béhem
nékolika sekund, aniz by doSlo k poSkozeni povrchu.
Dodavame mobilni jednotky, které Ize pouzit na vice
mistech, kde jsou umistény standardni zdsuvky na stlaceny
vzduch.

Nepouziva se zadna voda ani chemikalie, ¢imz se dosahne
vynikajici povrchoveé Upravy a kvality.

Odstranéni zinkovg¢ho popela

Odstranovani zinkového popela z Zarového zinkovani

= Snizeni nakladu na pracovni silu.
= Snizuje problémy s naslednym zpracovanim.
= VVyvarujte se poskrabani od nastroja.

Tryskani suchym ledem nabizi zcela suchy a neposkozujici proces €isténi.

* Rychlé odstranéni zinkového popela a dalSich nezadoucich ¢astic.
= Lze distit za horka.

= Zadny unik vody ve vyrobni oblasti.

= Rychly obrat.

* Dokonalého vysledku Ize dosahnout jen s malym pFivodem vzduchu.

\ —
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Nezbytnou soucasti bezporuchového provozu Zeleznice je dobfe udrzovany systém a technologie.

Cisténi elektrickych ovladacich panelu,
klimatizacniho/topného systému, sedadel atd. suchym
ledem ma& mnoho vyhod, napf.:

= Snizeni rizika zkratek a poruch.

= Snizuje riziko poskozeni soucasti.

« Cisténi elektrickych fidicich systémii

= Rychlé predcisténi pred kontrolou.

- Cisténi klimatizagnich/topnych systémd.

« Cisténi pruzin a tumica.

« Cisténi brzd a podvozku

=ZlepSeni kvality ovzdu$i ve vlacich,
autobusech, letadlech atd.

Cisténi odsavaci a ventilatort, aby se snizilo riziko
poZzaru.




[ =cisteni motykou ]

Ochrana a zajisténi dlouhé Zivotnosti formy je pro vSechny vyrobce klicova. Pravidelné Cisténi forem na boty
tryskanim suchym ledem zajistuje dokonalou spravu majetku, a tim snizuje investi¢ni naklady.

Formy pro jakykoli druh obuvi nebo bot vyzaduji dokonale vycisténou formu, aby byla zajisténa nejvyssi kvalita
provedeni a vzhledu.
Tryskani suchym ledem umoznuje suché a bezprasné ¢isténi bez nutnosti vyjmout formu z technologickeé linky.

Setrné a neabrazivni odstrafiovani usazenin na formé zajistuje dlouhou Zivotnost formy, a tim sniZuje investi¢ni
naklady na nové technologické zafizeni.

Snizeni pouzivani chemikalii nebo jinych Skodlivych procesl Ize nahradit feSenim tryskani suchym ledem, které je
Setrné k zivotnimu prostiedi.
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Pouziti tryskani suchym ledem po pozaru ma fadu vyhod.

Vyhody:

= Vyhnete se neporadku pfi tryskani sodou
nebo piskem.

Vyhyba se pouzivani nebezpecnych
chemikalii

Snizuje zapach spaleniny z ohné

Eliminuje sekundarni odpad

* Nezplsobuje dalSi Skody zplisobené vodou

* Je bezpecény pro Cisténi elektrickych soucasti

Obnova po poZér}J

Suchy led pfedevSim nepfidava vodu ani chemikélie do mist, kde byly zasazeny citlivé ¢asti. Pomoci drcenych
pelet suchého ledu pfi nizkém tlaku Ize vycistit i jemnou elektroniku, aniz by doslo k jejimu poskozeni. A suchy
led odstrani chloridy, které se premistily s koufem a které by jinak predstavovaly riziko spusténi rychlé koroze na
kovovych &astech vnéjSich, ale i vnitinich ¢asti elektroniky.

Suchy led je také znamy tim, Ze sniZuje nebo odstrafiuje pachy spaleniny a nepfijemné pachy.

PFi vy$Sim tlaku muze suchy led odstranit i zuhelnatélé povrchy a pfi jakémkoli tlaku mezi mékkym pro citlivé dily
a agresivnim pro odstranéni zuhelnatélych povrchi lze blaster nastavit tak, aby odstranil kouf a saze z
elektroinstalace, elektrickych skfini, potrubi, vodovodniho potrubi, dopravnikli, motor atd. To v8e bez vnaseni
sekundarniho odpadu nebo zpusobeni Skody.




Tryskani suchym ledem... volba tiskarny kvuli:

» Nedoslo k poskozeni prevodu ani chapadel.

* Nedochazi k poSkozeni vzduchovych vedeni,
pneumatickych hadic, utésnénych loZisek,
plastovych kryt(, olejovych vedeni, motord,
ovladacich paneld, fidicich obvodd a skfini.

- Citéni na misté, &imz se zkracuji
prostoje lisu.

« |dealni pro Cisténi nanost praskového
spreje a UV natérd.

[ Tiskarsky pramysl ]

Pro dosazeni Spickové kvality tisku je nutna vysoka prfesnost. Vzhledem ke zvySené rychlosti tisku a Castym
zménam uloh musi byt tiskové zafizeni vzdy ve Spickovém stavu.

Cisténi suchym ledem je vhodné pro ofsetova, flexotiskova a hlubotiskovéa zafizeni.
Cisténi suchym ledem je osv&d&enou a udinnou alternativou k b&Znému &isténi rozpoustédly/chemikaliemi.
Z&dné investice do velkého myciho/gisticiho zafizeni v rezimu offline.

Tryskani suchym ledem je ekologické feSeni bez pouZiti rozpoustédel a chemikalii.
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Suchy led (pevna forma kapalného oxidu
uhlicitétho) je velmi dobfe znamy v
potravinarském prdmyslu pro chlazeni.

Je povazovana za technologii Setrnou k
zivotnimu prostfedi, kiera muze nahradit
pouzivani chemikalii a nadmérnou spotiebu
vody.

Z&dné vihkost= zadné bakterie/plisné

—
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Dlvody, pro¢ se pekarny rozhodly pro ¢€isténi suchym ledem:

Technologicka linka je vzdy sucha a ptipravena k vyrobé (ZADNE ODSTAVEN!I).

Odstranfiovani stitkd a lepidla z dopravnikd a stroju.
- Castecné citéni bez .

- Cisténi od stfechy k podlaze (lampy, kabely atd.) bez zakryti (DRY).

Cisténi stroji uvnitf, kolem lozisek, motoru, elektroinstalace atd...




Tryskani suchym ledem je pfinosem pro mnoho rtznych pramyslovych odvétvi. Kromé prezentaci v této slozce
vam také nabizime Uzkou spolupraci pfi hledani feSeni pro vase odvétvi.




Vyrobni jednotky sucheho ledu Intelblast

S vykonem 120 kg nebo 240 kg za hodinu pokryji zafizeni
DIP120 a DIP240 potfeby vétSiny samostatnych vyroben
suchého ledu pro €isténi nebo chlazeni.

Inteligentni  konstrukce s vnitinim potrubim pro pritok
kapalného oxidu uhli¢itého nejenze snizuje vyrobni naklady, z
¢ehoz profituji nasi zakaznici, ale také zvySuje ucinnost a
umoznuje spustit vyrobu pelet suchého ledu za méné nez 1
minutu.

Peletizér se ovlada pomoci dotykového panelu, ktery
umoznuje také individualni nastaveni pro optimalizaci
vyrobni kapacity. Vstupni/vystupni menu kompletni

kontrolu systému s kontrolou funk&nosti jednotlivych
ventili a komponentu ve stroji.

Vlastni vyroba pelet suchého ledu s vysokou hustotou nabizi mnoho vyhod.

. Dodavka/vyroba v kratkém terminu
. Snizeni ztrat diky vyrobé pouze toho, co je potreba.
. Cerstvé pelety pro lep$i &isténi nebo chlazeni

Dulezitymi faktory pfi zvazovani nakupu peletizéru suchého ledu jsou kromé zifejmého faktu, Ze chcete co
nejnizsi investicni naklady, také to, abyste ziskali stroj s dobfe znamymi spolehlivymi sou¢astmi a s minimalnimi
naklady na udrzbu.

Kromé odolné skiiné ze 100% nerezové oceli pouzivame pouze komponenty od spole¢nosti Danfoss, Siemens a
vysoce vykonnou hydraulickou pohonnou jednotku, ktera je kliCovou soucasti pro provoz peletizértd Intelblast.

Pfi vyrobé suchého ledu se z kapalného CO2 na suchy led vyrobi pfiblizné 2,5 kg kapalného CO2 na 1 kg
suchého ledu.

Specialni konstrukce pfivodu kapalného CO2 do naSi lisovaci komory priblizuje konverzi k hodnoté 2,2. To
samoziejmé také vyzaduje, aby instalace nadrze LCO2 a pfivodniho potrubi z nadrze do peletizéru byla
provedena podle nasich pokyna.

Je dulezité zdlraznit, Ze k vyrobé suchého ledu specialné
nevyrabi zadny CO2. CO2 pouzivany k vyrobé suchého ledu
pochazi jako bioprodukt z jinych procest, jako je etanol, biomasa,

¢pavek, nebo dokonce z pfirodnich zdrojd, napfiklad z podzemnich

sopek. Diky tomu je suchy led skute¢nym ekologickym feSenim pro
prepravu, chlazeni a €isténi.
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DIP 120 A DIP 240

Skiif z nerezové oceli je navrzena tak, aby ji bylo
mozné snadno premistovat pomoci
vysokozdvizného voziku, coz usnadnuje
pravidelné a snadné cisténi kolem stroje a pod
nim. Vétsi odnimatelné panely umozriuji volny a
prostorny pfistup ke vSem soucastem uvnitf
peletizéru a Casové i financné zefektiviuji béznou
udrzbu.

Mala konstrukéni velikost (110x70 cm) zabira
velmi malo mista na podlaze a s vyvodnimi
trubkami vysunutymi v predni casti jednotky
umoznuje vystfedit box se suchym ledem pod
peletizér, coz umoznuje rovhomérnou vyrobu bez
nutnosti prehazovat suchy led z jednoho konce na
druhy.

Pro koho je vyhodné mit vlastni vyrobu suchého ledu?

. Zakaznici a spotrebitelé suchého ledu s dlouhymi pfepravnimi ¢asy a vzdalenostmi k dodavateli.
. Zakaznici, ktefi vyZaduji kratkou dobu od objednani po pouziti.
. Zakaznici, u nichz vypocet navratnosti vykazuje vyznamné uspory.

Kalkulaci vyrobnich nakladl najdete na nasi domovské strance www.intelblast.com.
nebo pomoci nasi aplikace.

Pro pfimy vstup staci naskenovat tento QR kod.
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http://www.intelblast.com/

Technické udaje a specifikace

DIP 120 DIP 240

Vyrobni kapacita 120 kg/hodinu pfi tlaku 16-18 240 kg/hodinu pfi tlaku 16-18 bart
bart

Standardni vytlacovaci deska 3 mm 3 mm

Napéti 400 V - 50 kHz (16 A) 400 V - 50 Khz (16 Amp’)

Spotfeba energie 5,5 kW 5,5 kW

Rozméry Dx S x V 110x 70 x 170 cm 110 x 70 x 170 cm

Hmotnost 450 kg prazdny 500 kg prazdny

Peletizér mize pracovat s tlakem v nadrzi LCO2 od 13 do 25 bart. Potrubi od nadrze k peletizéru musi byt
kryogenné izolované, takze idedlni je minimalni vzdalenost od nadrze k peletizéru.

Reseni na miru

Dalsi vhodnou aplikaci pro pouziti
peletizéru je potfeba automatizované
vyroby a plnéni suchého ledu do
jednoho nebo vice tryskacu suchého
ledu.

Pomoci primyslovych fidicich bunék
s vystupni hmotnosti propojenych s
naSim fidicim systémem lIze vyrobu
suchého ledu provadét pfimo do
blasteru nebo prostfednictvim
podavaciho kontejneru.
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Tryskace lze pripojit k robotickému
feSeni nebo s pevnou tryskaci tryskou.
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Nase spolecnost

Jsme spolednost zaloZzena v roce 2012 v Dansku, s kancelafi a vyrobou také ve Spanélsku a s distribuci do vice

nez 25 zemi.

Konstrukce nasich tryskacl suchého ledu vznikla jako reakce na potfeby naSich zakaznikll v automobilovém
primyslu, ktefi potrebuji stroje, které Ize premistovat v zkych prostorach kolem vyrobnich linek. Vysledkem je nas

ledu na trhu, pficemz stale poskytuje nejlepsSi vysledky cisténi.

Pro dvé stejné rozsahla odvétvi (potravinarstvi a vstfikovani plastl) jsme vyvinuli IBLmini, ktery kromé velmi
atraktivni ceny vynika také velmi nizkou spotfebou stlaceného vzduchu.

NejnovéjSim vyvojem je nas peletizér
suchého ledu, ktery umoznuje uzivatelim
vyrabét viastni suchy led.

VSechny nase stroje jsou vyrobeny z
nerezoveé oceli a vSechny
komponenty pochazeji od
Spickovych mezinarodnich
dodavatel(, jako jsou FESTO a
SIEMENS.

Diky naSemu vybaveni a strojim
jsme se stali lidrem na trhu jak na
technologické urovni, tak v oblasti

inovaci.

NaSe inovativni zafizeni a stroje jsou vyvijeny, navrhovany, vyrabény a testovany pfed uvedenim do provozu v
Dansku i ve Spanélsku. Mezi nase prednosti patfi vysoka kvalita, nejvyssi Uroven funkénosti a velmi dulezita
vlastnost - snadna udrzba.

Vzdy se snazime mit feSeni pro v8echna odvétvi. Neustale hledame nejvhodnéjsi technologie a specializovana Cistici
feSeni pro kazdou potfebu a pro kazdého zakaznika.

Vice informaci o nasi nabidce a videa s ukazkami feSeni z nasich hlavnich primyslovych odvétvi naleznete na této
strance:

DalsSi informace ziskate od nas nebo od nékterého
z nasich distributortl ve vice nez 25 zemich.
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INTELIGENTNI CISTENI A CHLAZENI




m iNntelblast
Dry Ice

www.intelblast.com

Intelblast Sbolest
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